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plac Wolnosci 1
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Zalagcznik do Decyzji nr 14 znak 05.6220.12.2024 z dnia 20 stycznia 2025 r.

Charakterystyka przedsiewziecia - ,Budowa instalacji do wtérnego wytopu
metali niezelaznych na dziatce 297/13 obreb Maliniec w Koninie”.

Planowane przedsiewziecie bedzie polegato na budowie instalacji do
przetopu odpaddw aluminiowych z zastosowaniem piecédw opalanych gazem
ziemnym w istniejgcej hali produkcyjnej, na dziatce o nr ewid. 297/13, obreb
Maliniec w Koninie. Na terenie dziatki objetej wnioskiem o wydanie decyzji
o Srodowiskowych uwarunkowaniach aktualnie nie jest prowadzona dziatalnos¢
gospodarcza. Dziatka ta o powierzchni 8 205 m? zabudowana jest halg
produkcyjng z czescig socjalno-biurowg oraz infrastrukturg techniczng
o powierzchni okoto 900 m?, dodatkowa powierzchnia utwardzona to okoto
2 500 m”.

Planowana inwestycja obejmowac bedzie w szczegdlnosci:

1. Budowe instalacji do przetopu odpadéw aluminiowych z zastosowaniem
piecow opalanych gazem ziemnym w istniejgcej hali produkcyjnej. W sktad
instalacji wejda:

a) piec tyglowy o pojemnosci tygla do 600 kg i mocy 350 kW

b) piec tyglowy o pojemnosci tygla do 1 100 kg i mocy 600 kW.

2. Wyznaczenie placow magazynowych dla zbieranych odpadéw, dla wyrobdw
gotowych oraz odpaddéw produkcyjnych wewnatrz istniejgcej hali produkcyjnej;
3. Utwardzenie dodatkowej powierzchni okoto 500 m?, przewidzianej na plac
manewrowy;

4. Budowe wiaty magazynowej - zadaszonych bokséw przeznaczonych na
odpady przewidziane do zbierania i przetwarzania; boksy bedg miaty
powierzchnie utwardzong, $ciany zostang wykonane z betonowych bloczkéw
typu lego; przewiduje sie budowe pieciu bokséw po ok. 130 m?kazdy, tgczna
powierzchnia zabudowy to ok. 730 m?.

Maksymalna roczna wielkos¢ produkcji wyniesie 5 000 Mg, a maksymalna
dobowa produkcja 14 Mg. Instalacja pracowac bedzie 7 dni w tygodniu,

24 godziny na dobe. W ciggu roku przewiduje sie zbiera¢ maksymalnie 7 000 Mg
odpadow.

Technologia produkcji polegac bedzie na przetopie ztomu metali
niezelaznych, w szczegdlnosci aluminium. Do przetwarzania przewiduje sie
odpady o kodach: 1003 16, 10 10 03, 10 10 99, 12 01 03, 12 01 04, 15 01 04,
160118,1704 01,1704 02i19 12 03. W wyniku przetopu produkowane bedg
gaski - produkt przekazywany do dalszego wykorzystania oraz zgary - odpad
przekazywany podmiotom zewnetrznym do dalszego zagospodarowania.

W ramach planowanego przedsiewziecia prowadzone bedzie réwniez zbieranie
odpadow niebedacych odpadami niebezpiecznymi, tj.: 10 03 16, 10 10 03,



101099,120101,120102,1201 03,1201 04,1501 04,1601 17,1601 18,
170401,1704 02,1704 03,1704 04,17 04 05,17 04 06,17 04 07, 19 10 04,
191202,19 12 03. Odpady przeznaczone do przetworzenia oraz zbierane, bedg
magazynowane wewnatrz hali lub we wiacie, w ktérej wydzielone bedg boksy
magazynowe na utwardzonym podtozu. Odpady przeznaczone do przetwarzania
wnioskodawca planuje magazynowac¢ w ww. obiektach na paletach lub
w pojemnikach lub big-bagach, a odpady przeznaczone do zbierania rowniez
luzem. Wszystkie wytwarzane na terenie zaktadu odpady bedg magazynowane
selektywnie, w wyznaczonych miejscach, zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych, rozprzestrzenianiem sie i mieszaniem z innymi rodzajami odpadow
oraz przed wptywem warunkoéw atmosferycznych. Na terenie zaktadu zachowana
bedzie hierarchia gospodarki odpadami okreslona w ustawie o odpadach. Zaktad
zostanie wyposazony rowniez w sorbenty przeznaczone do usuwania
ewentualnych zanieczyszczen srodowiska gruntowo-wodnego. Zaktad bedzie
spetniat wymagania zawarte w ustawie o odpadach, a tym samym réwniez
w art. 25 dotyczgce magazynowania odpaddéw oraz prowadzenia monitoringu
miejsc magazynowania tych odpaddw, a takze w rozporzgdzeniu Ministra
Klimatu w sprawie szczegotowych wymagan dla magazynowania odpadow.
Kluczowa emisja zanieczyszczen do powietrza bedzie spowodowana
procesem technologicznym zwigzanym z przetopem ztomu aluminium.
Technologia przetwdrcza polega na przetopie przygotowanego surowca - ztomu
aluminium. Ztom zostaje zatadowany do pieca i jest topiony w temperaturze
700 - 800 °C. Ztom dodawany jest porcjami. Wytop trwa od 2,5 do 3,5 godzin. Do
wytopu aluminium dodawany jest topnik. Po napetnieniu catego pieca ciektym
metalem zbierane sg zgary, ktére po wystudzeniu przewozone sg do magazynu.
80% catej produkcji jest rafinowana argonem technicznym 99,99%, a pozostate
20% stopdw jest rafinowane solami pokryciowymi w celu polepszenia jakosci.
Rafinacja argonem przeprowadzana jest za pomoca rafinatora gazowego. Lanca
grafitowa zanurzana jest w cieklym metalu i obracajgc sie wyrzuca jednocze$nie
argon. Rafinacja solami polega na pokrywaniu powierzchni metalu solami
odtleniajgcymi, ktore rozpuszczajg w sobie tlenki zanieczyszczajgce metal, po
czym wyptywajg na powierzchnie. Nastepnie cieklty metal wlewany jest do
wlewnic na maszynie odlewniczej, gdzie zastyga w postaci ggsek. Po skrzepnieciu
gaski beda wyjmowane, uktadane w stosy, wigzane tasmg i wazone. Po wazeniu
stos przewozony bedzie wozkiem widtowym do magazynu wyrobdw gotowych.
Kazdy z piecow wyposazony bedzie w okapy z odciggiem zanieczyszczeh poprzez
wentylacje mechaniczng. Powietrze odprowadzone zostanie do wspdlnego
emitora oznaczonego symbolem E1 o wysokosci 16 m n.p.t. i Srednicy wylotowe;j
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0,4 m, do ktorego obecnie odprowadzane sg zanieczyszczenia z piecow
zlokalizowanych na sgsiedniej dziatce. Proces produkcyjny przetopu ztomu wigze
sie rowniez z emisjg pytdw metalurgicznych oraz fluoru, a takze chloru, ale

w mniejszych ilosciach, gdyz znaczna jego czes$¢ zostanie podczas procesu
rafinacji zatrzymana w zgarach. W celu eliminacji ewentualnych emisji dioksyn

i lotnych zwigzkoéw organicznych, przyjmowany ztom bedzie selektywnie
sprawdzany. Do wytopu nie bedg przyjmowane odpady o zanieczyszczonej
powierzchni, nie przewiduje sie dodatkowych proceséw podczyszczania odpadow
przed skierowaniem do przetopu. Ewentualne zanieczyszczenia w postaci

np. gumy, tworzyw sztucznych, elementéw stalowych lub innych metali zostang
zwrdcone do dostawcy.

Hala produkcyjno-magazynowa bedzie wykorzystywac ciepto pochodzgce
z procesow produkcyjnych.

Na etapie eksploatacji przedsiewziecia woda bedzie wykorzystywana na
potrzeby socjalno - bytowe. Woda bedzie pochodzita z ujecia wéd podziemnych
nalezacego do innego podmiotu - Zaktadu Themisto - ST-TH, znajdujgcego sie na
dziatce o nr ewid. 297/1 obreb Maliniec. Pobdér wody bedzie odbywat sie na
podstawie stosownej umowy. Szacowane zuzycie wody na etapie eksploatac;ji
przedsiewziecia to maksymalnie 1 m® na dobe.

Scieki bytowe gromadzone bedg w szczelnym zbiorniku bezodptywowym
i systematycznie wywozone do oczyszczalni Sciekdw. Na terenie zaktadu nie bedg
powstawaty Scieki przemystowe, woda nie bedzie wykorzystywana w procesie
produkcyjnym, nie bedzie tez wykorzystywana do mycia pojazdéw, maszyn
i urzadzen.

Wody opadowe lub roztopowe z terenéw utwardzonych i dachéw bedgce
wynikiem opaddéw atmosferycznych bedg odprowadzane w sposéb
zorganizowany do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej po ich wstepnym
podczyszczeniu w separatorze substancji ropopochodnych. Wody opadowe
i roztopowe z terendw innych niz powierzchnie utwardzone i dachy, tj. terenow
zielonych bedga, odprowadzane w sposdb niezorganizowany - powierzchniowo
w gtab tych terendw.

Gtownymi zrodtami hatasu po realizacji planowanego przedsiewziecia
bedzie hala produkcyjna jako zrédto kubaturowe, klimatyzator, praca wozka
widtowego oraz ruch pojazdow. Zaktad bedzie pracowat 7 dni w tygodniu,

24 godziny na dobe. Na przedmiotowym terenie projektuje sie utworzy¢

10 miejsc parkingowych dla pojazdéw lekkich. W ramach przedsiewziecia planuje
sie zainstalowa¢ maksymalnie 1 klimatyzator o poziomie mocy akustycznej nie
wyzszym niz 62 dB. Poziom hatasu wewnatrz hali bedzie nie wyzszy niz 85 dB,



a izolacyjnos¢ akustyczna przegrod bedzie wynosi¢ minimum 35 dB kazda.
Procesy produkcyjne bedg prowadzone wewngatrz hali przy zamknietych
otworach zewnetrznych. W porze nocy nie przewiduje sie ruchu pojazdéw po
terenie zaktadu.
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